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(57) Abstract: The invention relates to an operating statiot^L 

(201) for a bottom laying device for cross bottom bags (19) ~g 
wherein said bottom laying device has a gluing station (30)^^ 
in which the glue format (4, 4a, 4b) that is to be applied to^^ 
the components of the bag (19) to be glued is defined by glue^^ 
traces (3), the shape of which is determined by the openin^sca 
and closing of valves (32). The gluing station (30) is con-0^ 
nected to a computer unit (202) by means of which selective|jU 
opening and closing of the valves (32) can be carried out.flH 
Digital setpoint images of the glue traces (3) defining the 
glue format (4, 4a, 4b) are stored in the memory (207) of the 
computer unit (202). According to the invention, glue appli- 
cation (208) to the bag components (1,2, 48) can be shown 

by means of a display element (203). The invention also re- 
lates to an operating method in which the digital setpoint im< 
ages that determine the shape of the glue traces (3,44-47) and 
which are stored in the memory (207) of the computer unit 

(202) can be changed or complemented by transmitting data 
to the operating station (201) by means of a keyboard (205) 
and/or digital interfaces (209). 

(57) Zusammenfassung: Bedienungsstation (201) fiir eine 
Bodenlegevorrichtung fiir Kreuzbodensacke (19), - wobei 
die Bodenlegevorrichtung iiber eine Beleimungsstation (30) 
verftigt, in der das Leimformat (4,4a,4b), welches auf zu 
beleimende Bestandteile des Sackes (19) aufgetragen wird, 
durch Leimspuren (3) definiert wird, deien Gestalt durch 
dffhen und Schliessen von Ventilen (32) bestimmt wiid und 
- wobei die Beleimungsstation (30) mit einer Recheneinheit 
(202) verbunden ist, mit welcher das selektive Offnen und 
Schliessen der Ventile (32) vomehmbar ist, - wobei in dem 
Speicher (207) der Recheneinheit 
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(202) digitale SoUbilder der Leimspuren (3), welche das Leimformat (4,4a,4b) definieren, abgelegt sind, Erfinderisch ist 
ein Anzeigeelement (203), mit welchem Leimauftrag (208) auf Sackbestandteilen (1,2,48) darstellbar ist. Es wird auch ein 
Bedienverfahren daigestellt wobei erfinderisch ist, dass die digitalen SoUbilder, - welche die Gestalt der Leimspuren (3,44-47) 
bestimmen und welche im Speicher (207) der Recheneinheit (202) abgelegt sind, geandert oder eiganzt werden, indem der 
Bedienungsstation (201) uber eine Tastatur (205) und/oder digitale Schnittstellen (209) Daten ubertragen werden. 
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Bedienungsstation und ein Bedienverfahren fur einen Kreuzbodenleger 

10 

Die Erfindung betrifft eine Bedienungsstation und ein Bedienverfahren fOr einen 
Kreuzbodenleger. 

15 In anderen Bereiclien der Technik ist eine Bedienungsstation zur Ansteuerung 
einer Beleimungsstation zur Bildung eines Leimprofils zur Beleimung von 
Sackbestandteilen druckschriftlich bekannt. Die Sackbestandteile werden 
anschlieUend zur Bildung von Sacken verwendet. 

Die DE 199 35 117 schlagt eine solche Vorrichtung zur Bildung der Leimprofile 
20 von Sacken vor. Der dargestellte Bodenleger umfasst folgende Merkmale: 

. Eine Beleimungsstation, in der das Leimformat, welches auf zu beleimende 
Bestandteile des Sackes aufgetragen wird, durch Leimspuren definiert, 
wobei deren Gestalt durch Offnen und Schlielien von Ventilen bestimmt 
25 wird und 

- wobei die Beleimungsstation mit einer Recheneinheit verbunden ist, mit 
welcher das selektive Offnen und SchlieSen der Ventile vornehmbar ist. 

- wobei in dem Speicher der Recheneinheit digitale Sollbilder der 
Leimspuren, welche das Leimformat definieren, abgelegt sind. 

30 

Bei der in der DE 199 35 117 gezeigten Vorrichtung gelangt der Leim zunachst 
uber eine Leimleitung zu Ventilen und wird durch deren Leimaustrittsoffnungen 
auf eine Waize extrudiert. Die Waize ubertragt den Leim anschliefSend auf die 
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Sackbestandteile. Jedoch weder die DE 199 35 117 noch eine andere 
Veroffentlichung schlagt vor, Kreuzbodenventilsacke mit Hilfe einer solchen 
Vorrichtung zu bilden. Urn diesen Umstand zu verstehen, ist die Kenntnis der 
Herstellverfahren unterschiedlicher Sackarten wichtlg. In diesem 

5 Zusammenhang sind die Unterschiede zwischen Pinch-, Klotz- und 
Kreuzbodensacken hervorzuheben. Die Bildung von Kreuzbodensacken wird 
beispielsweise in der DE 090 145 48 U1 und der DE 3020043 A1 dargestellt. 
Bel der Beleimung der Bodenzettel und der gefalteten Boden mussen 
besonders grofie Mengen an schwer zu fordemdem Lelm uber eine groBe 

10 Formatbreite verteilt werden. 

Daruber hinaus erfolgt der Auftrag der Leimprofile in der Regel intermittierend, 
das heilit bestimmte Bereiclne in vereinzelter Form geforderter 
Sackbestandteile werden beleimt. Damit erfolgt kein Leimauftrag in den 
Zwischenraumen. 

15 Bei Kreuzbodensacken gilt es, entweder die gefalteten Boden Oder die ihnen 
zugeordneten Bodenzettel oder beide vorgenannte, zu beleimende Elemente 
mit einer Leimschicht zu versehen und anschlieBend zusammenzufuhren. 
Die Beleimung der jeweils zu beleimenden Bestandteile des Sackes erfolgt 
nach dem Stand der Technik, Indem ein auf einer rotierenden Waize 

20 befestigtes Formatteil - oft auch Klischee genannt - bei einer Umdrehung der 
WaIze mit Leimwalzen oder sonstigen Leimspeicher- oder Obertragungsteilen 
in Kontakt gebracht und dabei mit Leim beaufschlagt wird. Im weiteren Verlauf 
der Walzendrehung ubertragt die Formatplatte den in ihr gespeicherten Leim 
auf das jeweils zu beleimende SackbestandteiL 

25 Zu diesem Zweck ist das Formatteil mit charakteristischen Erhohungen 
versehen, die auf ein bestimmtes Sackformat abgestimmt sind. Wenn Sacke 
mit anderen Abmessungen auf der Bodenlegevorrichtung gefertigt werden 
sollen, werden die Formatteile ausgetauscht. 

Die dargestellte Art des Leimauftrags hat sich bei den Bodenlegevorrichtungen 
30 fur Papiersacke bewShrt. da sich auf diese Weise groRe Mengen des schwer 
zu handhabenden Starkeleimes sauber auftragen lassen. 
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Zu den Nachteilen dieser Vorrichtungen gehort jedoch die Notwendigkeit, 
Formatteile bei jedem Formatwechsel auszutauschen. Um die Formatteile 
uberflQssig zu machen, konnen Leimformate von Ventilanrays - also 
Anordnungen von Leimventilen an einer Beleimungsstation - extrudiert warden. 
5 Aufgrund der Formatbreite und der Vielzahl verschiedener Leimformate, die 
Qbiicherweise hergestellt werden, gilt es, die Bedienung einer 
Bedienungsstation zu erieichtem. 

Obwohl die DE 199 35 117 aus einem anderen Gebiet der Technik stammt, 
sind wesentliche Teile des Oberbegriff des Anspruchs 1 ihr nachgebildet. Die 
10 obengenannte Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merkmale der 
Anspruche 1 und 8 gelost. 

Diejenigen erfindungsgemaSen Vorrichtungen, die gleichzeitig ein zentrales 
Editieren des Leimauftrages - sei es durch direkte Modifikation der Sollbilder 
der Leimspuren oder durch eine indirektere Modifikation derselben 
15 beispielsweise durch eine Modifikation des Leimformats und . eine 
anschieftende Berechnung der Gestalt der aufzutragenden Leimspuren durch 
den Rechner eriauben. ersparen dem Maschinenbediener umfangreiche 
Berechnungen sowie eine etwaige manuelle Eingabe der LSnge der 
Leimspuren und Breite der Leimkonturen. 



Weitere Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung gehen aus der gegenstandlichen 
Beschreibung und den Anspruchen hervor. 
Die einzelnen Figuren zeigen: 



der Technik 

Fig. 2 Eine Leimauftragsvonrichtung fur Kreuzboden nach dem Stand der 
Technik 

Fig. 3 Ansicht einer neuartlgen Beleimungsstation 

Fig. 4 Ansicht einer neuartigen Beleimungsstation, welche kompliziertere 

Klebeformate erzeugt. 
Fig. 5a) einen Zettel mit einem u-formigen Klebstoffformat bzw. 



20 



Fig. 1 



Ejne Leimauftragsvorrichtung fur Sackbodenzettel nach dem Stand 
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entsprechenden Leimspuren 
Fig. 5b) einen Zettel mit einem Klebstoffformat in Form eines rechteckigen 

Rahmens bzw. entsprechenden Leimspuren 
Fig. 6 den schematischen Aufbau einer erflndungsgemaUen Vorrichtung 
Fig. 7 a) Einen Zettel 2 mit Leimspuren 
Fig. 7 b) Einen Zettel 2 mit einem Leimformat 

Fig. 8 Die den zu beleimenden Sacl<bestandteilen zugewandte Seite eines 
Auftragskopfes 



In den folgenden Figuren werden sowohl neuartige Leimauftragsvorrichtungen 
fQr Kreuzbodensacke, die sich mit einer erfindungsgemaden Bedienstation 
bedienen lassen, als auch Vorrichtungen des Standes der Teciinik gezeigt. Die 
neuartigen Vorriditungen, die gezeigt werden, beleimen lediglich Bodenbiatter 
2. Sie konnten jedoch ebenso gut KreuzbSden 1 beleimen. 
Figur 1 zeigt eine Leimauftragsvon-ichtung, wie sie nach dem Stand der 
Technik in der Regel zur Beleimung von Bodenzettein 2 eingesetzt wird. Bei 
dieser Von-ichtung wird Leim von einem Leimzylinder 1 1 auf das Formatteil 
Oder Klischee 12 ubertragen, welches von einem Klischeezylinder 13 getragen 
und urn die Achse des Klischeezylinders 13 In der durch den Pfeil 16 
skizzierten Richtung bewegt wird. Bei dieser Rotationsbewegung Qbertragt das 
Klischee oder Forniattell 12 Leim auf die Bodenzettel 2, welche wahrend des 
LeimCibertrags von dem Zangenzylinder 14 getragen werden. Die Bodenzettel 
2 werden zuvor von einer nicht dargestellten Transporteinrichtung entlang der 
gestrichelten Linie 18 in Richtung des Pfeils x in den Spalt zwischen den 
Zylindern 13 und 14 gefordert. Die Rotation des Zangenzylinders 14 in der 
durch den Pfeil 15 skizzierten Richtung fSrdert die beleimten Zettel welter zu 
den Sackbdden 1, welche durch eine ebenfalls nicht dargestellte 
Transporteinrichtung in Richtung des Pfeils w transportiert werden. Die SScke 
19 werden durch die Sackboden 1 abgeschlossen. 

Zwischen dem Zangenzylinder 14 und der Transporteinrichtung der Sacke wird 
ein Druck aufgebaut, der Zettel 2 und Sackboden miteinander verpresst und 
damit dauerhaft verbindet. 
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FIgur 2 zeigt eine weitere Leimauftragseinrichtung 20 nach dem Stand der 
Technik, weiche in der Regei zum Beleimen der Sackboden 1 eingesetzt wird. 
Zu diesem Zweck wird ein Klischee Oder Formatteil 12, welches am Umfang 
des Klischeezylinders 13 angebracht ist, durch die Rotation des 
5 Klischeezylinders 13 urn seine Achse 25 in Richtung des Pfeils 16 mit den 
LeimQbertragungszylindern 28 in Verbindung gebracht und damit mit Leim 
beaufschlagt. Zu diesem Zweck besitzt das Formatteil 12 hier nicht dargestellte 
Vertiefungen, weiche beim Kontakt mit den Leimubertragungswalzen 28 mit 
Leim gefullt werden. 

10 Die Leimubertragungswalzen 28 begrenzen ihrerseits die . Offnung eines 
Leimreservoirs 21 und transportieren auf ihrem Umfang wahrend ihrer Rotation 
Leim vom Leimreservoir 21 zum Klischee 12. 

Das Klischee- oder Formatteil 12 gelangt im weiteren Verlauf der 
15 Rotationsbewegung des Zylinders 13 in den Walzenspalt 24 zwischen den 
Zylindern 29 und 13. Dort ubertragt das Klischee 12 Leim auf einen Sackboden 
1 . Der Sack ist zuvor von einer nicht dargestellten FSrdervorrichtung entlang 
der gestrichelten Linie 26 in den Walzenspalt transportiert worden. 
Bei einem Wechsel der Sackformate werden die Formattelle 12 der in den 
20 Figuren 1 und 2 gezeigten Beleimungsstationen 10 und 20 gegen auf das neue 
Sackformat abgestimmte Formatteile ausgetauscht. 

Figur 3 zeigt eine Skizze einer Zettelbeleimungsstation 30 eines neuartigen 
Kreuzbodenlegers, welcher bereits vereinzelte Zettel 2, weiche in Richtung des 

25 Pfeils X gefordert werden, mit Leimspuren 3 versieht. Zu diesem Zweck ist die 
Beleimungsstation 30 mit einem Auftragskopf 31 ausgestattet Dieser 
Auftragskopf wird mit Hilfe des Schlauchs 33 mit Leim versorgt. Der Leim wird 
im Inneren des Auftragskopfes 31 durch geeignete Leimleitungen auf die 
Ventile 32 verteilt, weiche in zwei Reihen, weiche quer zur Forderrichtung x der 

30 Zettel 2 verlaufen, auf dem Auftragskopf 31 angebracht sind. Diese Ventile 32 
sind zumindest in der Lage, deh Leimfluss freizugeben oder zu unterbinden. 
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Sie sind durch externe - vorzugsweise elektrische Signale ansteuerbar und sie 
32 halten dem Leimdruck stand. 

Auf der in Figur 3 nicht dargestellten Unterseite des Auftragskopfs 31 beflnden 
sich die Leimaustrittsoffnungen 71, durch welche der Leim den Auftragskopf 31 
5 verlSsst und die Leimspuren 3 bildet. Der Pfeil x zeigt in Transportrlchtung der 
Zettel 2, wahrend der Pfeil y in die dazu quer verlaufende horizontale Richtung 
weist. Der Pfeil v deutet die Beleimungsgeschwindigkeit an. 
Figur 4 zeigt eine Beleimungsstation 30, welche auBerlich genauso wie die 
Beleimungsstation aus Figur 3 aufgebaut ist. Die unterschiedlichen Leimspuren 

10 44 bis 47 zeigen, dass die verschiedensten Klebstoffformate mit einer solchen 
Vorrichtung realisierbar sind, ohne dass Formatteile zum Einsatz kommen 
mussen, Hierbei ist eine Variation der Klischeebreite, also der Ausdehnung der 
Klebeflache in y-Richtung, durch ein Aus- beziehungsweise Zuschalten von 
Ventilen 32 wahrend der Herstellung von Sacken dieses Klebstoffformate 

15 realisierbar. Die auf diese Weise abgeschalteten Ventile sind damit wahrend 
der gesamten Dauer der Beleimung von Zettein 2 oder SackbSden eines 
Formates nicht aktiv. Auf diese Weise entstehen vorzugsweise rechteckige 
Klebstoffformate - wie sie in Figur 3 dargestellt sind - welche sich aus 
durchgehenden In der Regel gleichlangen Leimspuren 3, 47 bilden. 

20 Doch bereits zu diesem Zweck mQssen die Ventile, die bei der Herstellung 
eines Klebstoffformats aktiv sind, nach der Herstellung einer durchgehenden 
Leimspur 47 geschlossen und bei der Ankunft des nachsten noch unbeleimten 
Zettels 48 an den Leimaustrittsoffnungen wieder geoffnet werden. Bereits diese 
Arbeitssequenz fuhrt bei branchenublichen Beleimungsgeschwindigkeiten zu 

25 erheblichen Anforderungen an die Schaltzeit der Ventile 32. Sollen weitere 
Variationen an der Form des Klebstoffformats oder der Klebstoffmenge 
vorgenommen werden, so mussen die Ventile 32 noch schneller geoffnet oder 
geschlossen werden konnen als bei der Herstellung durchgehender 
Leimspuren 47. 

30 
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So ist eine wesentliche Variation der aufgetragenen Klebstoffmenge 
insbesondere durch das Aufbringen mehrfach unterbrochener Leimspuren 44 
moglich. Die weitere Variation der Form des Klebstoffformats - zu der deutliche 
Abweichungen von der Rechteckform gehoren - erfordert das Aufbringen 

5 kurzer 45 und unterbrochener Leimspuren 46. Oft ist es beispielsweise 
erforderlich, dass die Klebstoffformate 4 die Form eines u 4a) oder eines 
rechteckigen Rahmens 4b) iiaben, wie das in den Figuren 5 a) und b) gezeigt 
wird. Zu diesem Zweck Ist eine unterschiedliche Ansteuerung der Ventlle 
wahrend der Beleimung eines zu beleimenden Sackbestandteils 1, 2 

10 notwendig. 

Es ist vorteilhaft, wenn auch die in der Bodenlegevorrichtung vorgesehenen 
Ventile 32 eine Schaltzeit besitzen, beziehungsweise fur eine Zeit ein- oder 
ausgeschaltet werden konnen, welche kieiner ist als 5 ms. Dann lessen sicli 
ein Grodteil der in der Bran'clie benotigten Variationen von Klebstoffformaten. 
15 die durch die Anderung einzelner Leimspurlangen in x-Richtung vornehmbar 
sind, in der oben dargestellten Weise bei gangigen 
Beleimungsgeschwindigkeiten realisieren. 

Die unterschiedlichen Leimspuren 45 bis 47 lassen erahnen, wie flexibel eine 
20 soiche erfindungsgemaBe Vorrichtung Formate generieren kann, wenn die 
Ventile noch schneller geschaltet werden. 

Die in den Figuren 3 und 4 dargestellten Ausfuhrungsformen neuartiger 
Beleimungsstationen sind zu der tatsachlich dargestellten Beleimung bereits 
vereinzelter Zettel genauso geeignet, wie zur Beleimung von Papierbahnen. 
25 welche spater vereinzelt werden konnen. Auch bei Sackboden kann die 
Beleimung analog vorgenommen werden. 

Wie bereits enA^ahnt zeigen die Figuren 5a) und b) ein u-f6rmiges 4a) und ein 
rechteckiges Leimformat 4b) auf zwei Zettein 2. Das u-formige Leimformat 
30 setzt sich aus durchgehenden 3 und kurzen Leimspuren 45 zusammen. Das 
Leimformat in Form eines rechteckigen Rahmens 4b) setzt sich aus 
durchgehenden 3 und unterbrochenen Leimspuren 46 zusammen. Der 
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unterschiedliche Verlauf der Leimspuren kommt durch eine selektive 
Ansteuerung der Leimventile 32 wahrend des Beleimens eines zu beleimenden 
Sackbestandteils 1 , 2 zustande. 

Alle gezeigten beschriebenen neuartigen Beleimungsstationen eignen sich 
5 sowohl fCir eine direkte als auch fur eine indlrekte Beleimung von 

Sackbestandteilen 1 , 2, bei der der Leim zunachst auf eine Waize oder eine 

andere Form Obertragen wird, bevor er auf die Sackbestandteile gelangt. 

Figur 6 zeigt eine schematische Darstellung einer komplexen 

erfindungsgemafien Vorrichtung 201 . 
10 Sis 201 ist mit der Beleimungsstation 30 verbunden und kann uber die 

Steuerleitung 210 die Ventiie 32 ansteuern. 

DarCiber hinaus ist die Bedienungsstation 201 uber die Verbindungen 21 1 bis 

214 mit der Digitalkamera 206 der Recheneinheit 202 dem Anzeigeelement 
203 und dem Bedienterminal 204 verbunden. Das Anzeigeelement 203 zeigt 

15 einen Zettel mit einem wie auch immer gearteten Leimauftrag dar. 

Das Bedienterminal 204 stellt uber die Schnittstellen 209 und die Leitungen 

215 und 216 die Verbindung zur Aulienwelt her. Oberhaupt handelt es sich bei 
dem Begriff Bedienterminal in dieser Anmeldung um einen funklionalen Begriff, 
der verdeutlicht, dass die der Bedienungsstation 201 von dem 

20 Bedienungsterminal aus mit Informationen von Seiten des Maschinenbedieners 
versorgt wird. Die Bedienungsstation 201 ist auch mit der Recheneinheit 202 
verbunden, die spezifische Berechnungen und Steueraufgaben vornimmt. 
Insbesondere kurz nach der Inbetriebnahme des Bodenlegers oder nach seiner 
Nachrustung mit einer neuartigen Beleimungsstation und mit einer 

25 erfindungsgemafien Bedienungsstation der in Figur 6 gezeigten 
Ausfuhrungsform der Erfindung werden sich wenige oder keine digitalen 
Sollbilder in dem Speicher 207 der Recheneinheit 202 befinden. Daher mussen 
Daten von Sollbildern der Bedienungsstation uber das Bedienungsterminal 204 
zugSnglich gemacht werden. Dies kann bei der gezeigten Vorrichtung 

30 geschehen, indem der Maschinenbediener uber die Tastatur 205 eine vollige 
Neueditierung des Leimformats vornimmt. In der Regel wird er sich jedoch an 
Leimformaten 4 orientieren, die mit bekannten Beleimungsstationen 10 
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aufgebracht wurden. Daher ist es vorteilhaft, Daten aus diesen alten 
Leimformaten den neuen Leimformaten zugrunde zu legen. Dies kann 
geschehen, indem alte Leimformate oder die zugehorigen Formatteile gescannt 
Oder mit einer Digitalkamera fotografiert Oder Qber einen externen Datentrager 

5 (CD, Diskette) warden. Wichtig ist nur, dass dem Bedienterminal 204 die Daten 
Qber eine Schnittstelie 209 zugangiicin gemacht werden. Oft wird der 
Maschinenbediener die eingelesenen Klebstoifformate editieren wollen, um 
Verbesserungen oder Anpassungen vornehmen zu konnen. 
Zwischen den Bearbeitungsschritten oder wahrend der Bearbeitung wird er 

10 sich die Klebstoffformate auf dem Anzeigeelement anzeigen lassen. 

Um diesen Bearbeitungsvorgang zu erieichtern, ist die Reclieneinheit in der 
. Lage, anhand der Daten eines flachigen Leimformates 4 die Gestalt der 
Leimspuren 3, 44-47 zu errechnen, welche zur Bildung des Leimformates 4 
notig sind. Nachdem die Gestalt und Lage der Leimspuren bestimmt worden 

15 ist, berechnet die Recheneinheit 202 die Offnungs- und Schlielizeitpunkte, der 
Ventile 32, weicine zur Bildung der Leimspuren 3 fuhren. 
Zumindest ein Teil der editierten und durch die Schnittstelie 209 eingelesenen 
Daten zu Sackformaten wird in dem Speicher der Recheneinheit 207 abgelegt 
werden, und bei spateren Beileimungsauftragen zur Verfugung stehen. 

20 DarQber hinaus werden Im Laufe der Zeit immer mehr Sollbilder von 
Beleimungsspuren zur Verfugung stehen, so dass dann bei Anderungen direkt 
Leimspuren editiert werden konnen. Damit wird der Umrechnungsprozess von 
vollflachigen Leimformaten 4 zu Leimspuren 3 des Ofteren entfallen konnen. 
Eine weitere Erleichterung - in diesem Faile fur den Maschinenbediener - ist 

25 moglich, wenn die Recheneinheit 202 aus den geometrischen Daten des 
Sackes 19 beziehungsweise seiner 19 zu beleimenden Bestandteile 1,2 gleich 
. das Leimprofil ermittein und die zur Definition der Leimspuren notwendigen 
Rechenoperationen vornehmen kann. In der Regel wird das erfolgen. indem in 
der Speichereinheit Leimformate fQr bestimmte Sackformate vorgegeben sind. 

30 Die Recheneinheit kann dann beispielsweise die Mafle des gespeicherten 
Leimformates im Verhaitnis der gespeicherten und neu eingegebenen 
Sackformate andern. 
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Eine weitere Moglichkeit der Arbeitserleichterung wird durch die Digitalkamera 
206 Oder einen anderen geeigneten Sensor realisierbar. Mit dieser Kamera 
werden die Abma(3e der Sackbestandteile 48 erfasst und der 
Bedienungsstation gemeldet. Die Recheneinheit wShlt dann in ihrem Speicher 
5 207 passende Leimformate aus oder bereciinet diese in der oben gescfiilderten 
Art und Weise. 

Um Unklarheiten zu vermelden, wird anhand der Figuren 7a) und b) noch 
einmal klargestellt, dass mit Leimspuren 3 Leimbahnen gemeint sind, die bei 

10 der Extrusion von Leim aus Leimaustrittsoffnungen entstehen. Die in den 
Figuren 3 und 4 gezeigten neuartigen Beleimungsstationen 30 verfugen uber 
eine Vielzahl solcher Leimaustrittsoffnungen 71 auf der Unterseite ihres 
Auftragskopfes 31 . In der Regel fuhrt diese Art des Leimauftrages nicht sofort 
zu einer Bildung eines voilflachigen Leimprofils, da zwisclien den in x-Richtung 

15 verlaufenden Leimspuren 3 eine unbeleimte Papierfiache verbleibt Dieser 
Umstand kann unerwunscht sein. da durch diese unbeleimten 
Zwisclienbereiche nach der Fertigstellung und Befullung des Sackes 19 
rieselfahige Stoffe austreten konnen. 
Daher kann ein vollflachiger Auftrag herbeigefuhrt werden, 

20 - indem der Leim von den Leimaustrittsoffnungen auf das Papier aufgespritzt 
wird und/oder 

. indem die Leimspuren dick aufgetragen werden, und von Bestandteilen der 
Beleimungsstation oder beim Zusammenpressen von Zettein 2 und 
Kreuzboden 1 so verschmiert oder verpresst werden, dass ein vollflachiger 
25 Auftrag entsteht. 

Fur die Zwecke dieser Anmeldung ist das in der Regel vollflachige Leimformat 

4 mit der FlSche des Sackbestandteils 1, 2 identisch, welche in dem Sack auch 

tatsachlich eine Kiebefunktion wahmimmt. 

Der Begriff Leimauftrag umfasst die Begriffe Leimspuren 3 und Leimformat 4 
30 sowie alle Zwischenstadien. 
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Figur 8 zeigt die den zu beleimenden Sackbestandteilen 1 ,2 zugewandte Seite 
76 des Auftragskopfes, die in den Figuren 3 und 4 nicht zu sehen ist. Diese 
Figur zeigt die Leimaustrittsoffnungen 71, durch welche Leim auf die 
Sackbestandteile 1,2 extrudiert wird. Der Leim hat vorher die Ventile 32 
5 durchiaufen. In der Regel versorgt ein Ventil 32 mehrere 
Leimaustrittsoffnungen mit Leim. Die Leimaustrittsoffnungen liegen auf einer 
Linie, was durch die Fuhrung der Leimleitungen im Auftragskopf ermoglicht 
wird. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn eine erfindungsgemSfie Vorrichtung uber 
10 Mittel 205 zum Einstellen des Leimauftragsvolumens pro Flacheneinheit 
verfugt. Diese Grofie oder die von ihr abieitbaren GrofJen - wie absolute 
Leimauftragsmenge oder Ahnliches sind wichtig fur die Gute und Haltbarkeit 
der Sackboden. Die Einstellung kann uber die Tastatur 205 und das 
Bedienterminal 204 erfolgen. Die entsprechenden Eingaben beispieisweise des 
15 Maschinenbedieners kOnnen dann von der Recheneinheit 202 in geeignete 
Steuerbefehle fur Bestandteile der Beleimungsstation 30. welche den Leimfluss 
bestimmen, umgerechnet und Qber die Verbindung 21 0 ubermittelt werden. Zu 
den vorgenannten Bestandteilen der Beleimungsstation 30 konnen Pumpen, 
Ventile oder Druckregler 105 gehSren. 

20 

Bei einer weiteren Fortbildung der Erfindung ist die Bedienungsstation mit 
Mittein zur Messung des Leimauftrags verbunden und zeigt die 
Messergebnisse auf einem Anzeigeelement 203 an. Die Mittel zur Messung 
des Leimauftrags konnen in DurchflussmeBgeraten bestehen, welche den 
25 Leimdurchfluss messen. Es konnen jedoch auch Drucksensoren an irgend 
einer geeigneten Stelle des Leimzuleitungssytems 31, 32, 33 angebracht 
werden. In diesem Fall kann eine Recheneinheit von den Druckwerten auf die 
Durchflussmenge zuruckrechnen. Auch die Druckwerte kflnnten in diesem 
Falle anzeigbar sein. 

30 . 

Ein weiterer Schritt zur Erieichterung der Bedienbarkeit einer neuartigen 
Beleimungsstation 30 besteht darin, sowohl Mittel zur Einstellung als auch 
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Mittel zur Messung desselben vorzusehen. Gegebenfalls kann durch das 
Zusammenwirken beider vorgenannter Mittel eine Uberwachung und Regelung 
des Leimauftrags von einer Recheneinheit 202 vorgenommen warden. 
In einem soichen Fall muss die gewunschte Leimauftragsmenge nur einmal an 
5 die Bedienstation ubermittelt werden. Die Einstellung und UbenA^achung der 
Leimauftragsmenge kann dann automatisch erfolgen. 
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Bezugszeichenliste 


V 


Beleimungsgeschwindigkeit 


w 


Forderrichtung der Sackbdden 1 


X 


Forderrichtung der Zettel 


y 


Raumrichtung quer zur Forderrichtung der Zettel (horizontal) 


z 


Raumrichtung quer zur Forderrichtung der Zettel (vertikal) 






1 


Sackboden 


2 


Zettel 


3 


Leimspur 


4 


rechtecklges Leimformat 


4a) 


u-formiges Leimformat 


4b) 


Leimformat in Form eines rechteckigen Rahmens 






10 


bekannte Beleimungsstation, vorzugsweise fur Zettel 


11 


Leimzylinder 


12 


Klischee beziehungsweise Formatteil 


13 


Klischeezylinder 


14 


Zangenzylinder 


15 


Pfeil in Drehrichtung des Zangenzylinders 14 


16 


Pfeil in Drehrichtung des Klischeezylinders 13 


17 


Pfeil in Drehrichtung des Leimzylinders 17 


18 


gestrichelte Linie 


19 


Sack 






21 


Leimreservoir 






24 


Walzenspalt 


25 


Achsen der Zylinder 


26 


gestrichelte Linie, die den Transportweg der SScke skizziert 
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27 


Drehrichtung der Zylinder 


28 


LeimQbertragungszylinder 


29 


Gegendruckzylinder 






30 


erfindungsgemdUe Beleimungsstation 


31 


Auftragskopf bzw. -piatte 


32 


Ventile 


33 


Leimzuleitung/Schlauch 






44 


in regelmalilgen Abstanden unterbrochene Leimspur 


45 


kurze Leimspur 


46 


unterbrochene Leimspur 


47 


durchgehende Leimspur 


48 


unbeleimter Zettel 






71 


Leimaustrittsoffnung 


76 


Unterseite des Leimauftragskopfes 31 






105 


Druckregler 






201 


Bedienungsstation 


202 


Recheneinheit 


203 


Anzeigeelement 


204 


Bedientermlnal 


205 


Tastatur 


206 


DIgitalkamera 


207 


Speiciier der Recheneinheit 


208 


Leimauftrag 


209 


Schnittsteilen 


200-216 


Verbindung 


217 


Darstellung eines Zettels mit Leimauftrag 
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Patentanspruche 

1. Bedienungsstation (201) fQr eine Bodenlegevorrichtung fOr 

Kreuzbodensacke (19), 

. wobel die Bodenlegevorrichtung Ciber eine Beleimungsstation 
(30) verfugt, in der das Leimformat (4.4a,4b), welciies auf zu 
beleimende Bestandteile des Sackes (19) aufgetragen wird, 
durch Leimspuren (3) definiert wird, deren Gestalt durch Offnen 
und Schlielien von Ventilen (32) bestimmt wird und 

- wobei die Beleimungsstation (30) mit einer Recheneinheit (202) 
verbunden ist, mit welcher das selektive Offnen und Schlielien 
der Ventile (32) vornehmbar Ist, 

- wobei in dem Speicher (207) der Recheneinheit (202) digitate 
Sollbilder der Leimspuren (3), welche das Leimformat (4,4a,4b) 
definieren, abgelegt sind, 

gekennzeichnet durch 

ein Anzeigeelement (203), mit welchem Leimauftrag (208) auf 
Sackbestandteilen (1,2,48) darstellbar ist. 

2. Bedienungsstation (201 ) nach Anspruch 1 
gekennzeichnet durch 

eIn Bedienterminal (204), uber welches Anderungen an den 
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Sollbildem der Leimspuren (3,44-47) vornehmbar sind. 

3. Bedienungsstation (201 ) nach Anspruch 2 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das Bedienterminal (204) 

- uber zumindest eine manuelle EingabemOglichkeit - wie eine 
Tastatur (205) und/oder 

- Qber Schnittstellen (209), mit denen digitalisierte Daten uber den 
Leimauftrag Dbertragen werden konnen, 

verfugt. 

4. Bedienungsstation (204) nach Anspruch 2 oder 3 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Bedienungsstation (204) mit einem Sackerkennungssystem 
verbunden ist, 

- welches sensorlsche Mittel - wie beispielsweise eine 
Digitalkamera (6) umfasst, 

- und die Abmaae der Sackbestandteile (1 ,2,48). welche (1 ,2,48) 
zur Beleimungsstation (30) gefordert werden, 

erkennt. 

5. Bedienungsstation (204) nach einem der vorstehenden Anspruche 
gekennzeichnet durch 

eine Recheneinheit (202), mit welcher aus digitalen Sollbildem, die 
ein gewunschtes flachiges Leimformat (4) darstellen, die digitalen 
Sollbilder der Leimspuren (3,44-47) errechenbar sind. 

6. Bedienungsstation nach einem der vorstehenden Anspruche 
gekennzeichnet durch 

eine Recheneinheit (202), mit welcher aus Daten, welche die 
geometrischen Abmessungen der KreuzbodensScke (19) und/oder 
ihre spatere Befullung betreffen, die digitalen Sollbilder der 
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Leimspuren (3,44-47) errechenbar sind. 

7. Bedienungsstation nach einem der vorstehenden Anspruche 

dadurch gekennzeichnet, dass 

Qber die Bedienungsstation (201) - vorzugsweise Qber das 
Bedienterminal (204), Mittel zum Einstellen des Leimauftrags pro 
Fiacheneinheit auf die Sacl<bestandteile (1,2) betatigbar sind. 



8. Bedienungsstation nach einem der vorstehenden Anspruche 
dadurch gekennzeichnet, dass 

- die Bedienungsstation (201) mit Mittein zur Messung des 
Leimauftrags verbunden ist 

- und dass die Messergebnisse der Mittel zur Messung des 
Leimauftrags auf einem Anzeigeelement (203), welches mit der 
Bedienungsstation (201 ) verbunden ist, angezeigt werden. 

9. Bedienungsstation nach einem der vorstelienden Anspruche 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Bedienungsstation (201 ) 

- sowohl mit Mittein zur Messung des Leimauftrags verbunden ist 

. als auch Qber Mittel zum Einstellen des Leimauftrags pro 
Flachenelnheit auf die Sackbestandteile (1,2) verfiigt, 

- und dass eine Recheneinheit (202) vorgesehen Ist, welche den 
eingestellten Leimauftrag uberwacht und regelt. 

10. Verfahren zur Bedienung einer Bodenlegevorrichtung nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 , 

dadurch gekennzeichnet, dass 
die digitalen Soilbilder. 

. welche die Gestalt der Leimspuren (3,44-47) bestimmen und 
welche im Speicher (207) der Recheneinheit (202) abgelegt 
sind, geandert oder ergSnzt werden, 
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- indem der Bedienungsstation (201) uber eine Tastatur (205) 
und/oder digitals Schnittsteilen (209) Daten ubertragen werden. 

1 1 . Verfahren nach Ansprucfi 1 0 
dadurch gekennzelchnet, dass 

die Daten, welche Qbertragen werden, folgendermalien gewonnen 
werden: 

- durch zur Abtastung des Klebstoffprofils (4) eines 
Saci<bestandteils (1,2) geeignete Gerate wie Scanner Oder 
Digitalkameras und/oder 

- durch Editieren eines Klebstoffprofils mit einer externen 
Zeichenvorrichtung und/oder 

- durch Editieren eines Klebstoffprofils an der Bedienungsstation 
(201). 

1 2. Verfahren nach Anspruch 1 0 oder 1 1 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Sollbilder der Leimspuren (3,44-47) oder der Leimformate (4) 
auf einem Anzeigeelement (203) - gegebenenfalls auch wShrend 
ihrer (3,4,44-47) Anderung - dargestellt werden. 

1 3. Verfahren nach Anspruch 1 1 oder 1 2 
gekennzeichnet durch folgende Verfahrensmerkmale 

- Obertragung der Sollbilder von Leimformaten (4) an den 
Spelcher der Recheneinheit (202) 

- Umrechnen der Leimformate (4) in Leimspuren (3,44-47) 

- gegebenenfalls Editieren der Sollbilder von Leimspuren (3,44- 
47) Oder Leimformaten (4) 

- En-echnen der Offhungs- und Schlielizeitpunkte der 
unterschiedlichen Ventile (32) in Abhangigkeit von der 
Beleimungsgeschwindigkeit (V). 
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1 4. Verfahren nach Anspruch 1 1 oder 1 2 

gekennzeichnet durch folgende Verfahrensmerkmale 

- Obertragung der Sollbilder von Leimspuren (3,44-47) an den 
Spelcher der Rechenelnheit (202) 

- gegebenenfalls Editieren der Sollbilder von Leimspuren (3,44- 
47) Oder Leimformaten (4) 

- Errechnen der Offnungs- und SchlielSzeitpunkte der 
unterschiedlichen Ventlle (32) in AbhSngigkeit von der 
Beleimungsgeschwindigkeit (V). 
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dem beanspaichten Prioritatsdatum venSffentricht worden ist 



T" Spatere Ver6ffentlichung, die nach dem intematlonaien Anmeldedatum 
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